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Ejemplo: Nivel MACRO

Carro soporte para cortina - Modelo propuesto:

¢, Qué se desea obtener del diagrama de flujo?
-Como funciona el sistema

¢ Qué enfoque se le dara al diagrama?
-Operativo

A 4

Necesidad de

probarlias gortings ¢;,Cudl es el nivel deseado?

-Macro y Micro

¢ En qué etapa del Proceso de Disefo se esta usando el DFD?

Temmar lazeamna -Etapa de Desarrollo.

4
Probar la cortina

Consideraciones necesarias:

Listado de las principales acciones
-Tomar cortina/colocar cortina/cambiar soporte/probar cortina/retirar cortina/frenar carro

Orden cronolégico de las acciones
-Tomar cortina/cambiar soporte/colocar cortina/frenar carro/probar cortina/retirar cortina

a cortina

A4 Listar los puntos de decision posibles
Fin ¢ Es el soporte correcto?/; Esté bien colocado el soporte?/; Funciona correctamente la cortina?
¢ Se pudo regular la pinza?/; Quedo bien frenado?
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A 4
Colocar y
v ajustar soporte
Frenar carro |«
La accion se realiza mediante la utilizacion
de una pinza de auto sujecién

Se puedo
regular?

Ajustar altura
de la pinza

-» Desechar carro

Quedo bien
frenado?

[La pinza de auto sujecién posee un tornillo que regula la
altura de una de las puntas del apriete. El regule depende de

| la cantidad de hilos de rosca que posea el tornillo

Quedo
bien colocada?

No

Deshabilitar freno

Probar la
cortina

La accion de corregir la cortina puede que

Corregir la se lleve a cabo por quien prueba las cortina si es un
cortina detalle menor o bien puede volver al sector de
armado sila fallaes de mayor gravedad.

Paso
la prueba?

Si

h 4
Retirar la cortina

Embalar cortina

Probar
otra cortina?

No
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Documento

Es usado para representar informacion escrita sobre algun proceso.

Almacenamiento

Se utiliza para representar informacion almacenada digitalmente.

Conectores . - 5 o . s 5
El primero se utiliza para conectar paginas. El fin de una con el inicio de otra.
El segundo se utiliza como conector de bifurcaciones entre procesos.
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Descripcion de los componentes del Diagrama de Flujo

Inicio / Fin
),
)

Se utiliza para comenzar o terminar un diagrama de flujo

Proceso 8 o .
Representa un proceso o tarea a realizar. La descripci+on debe ser breve. Ej:
s Troquelar film
maquina
Decision . i _— .
Representa un punto de decision. Se debe describir la decision con un interrogante.
S La pregunta se debe formular de tal manera que la respuesta sea Sl o NO :
gondint Ejemplo: < e

si

Flechas

[

‘ Son lineas de flujo que se emplean para representar el progreso de lo que se esta
describiendo.

Comentario

Simbolo utilizado para escribir alguna leyenda que sirva para ampliar alguna accion,
algun detalle importante o bien marcar puntos de atencion para el disefiador.

[Alarma visual
[—| Bandeja de depositos
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Ejemplo: Nivel MACRO
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lapicera
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Objeto de
satisfaccion

Hombre
de necesidades

1
|
|
!
1
i
i ", Estasatisfecha lanecesidad?
|

¢ Qué pasa cuando lanecesidad esta satisfecha?

i
Recursos » ¢Qué sucede cuando existe mas de una manera de
' satisfacerla?

¢ Coémo esta satisfecha esa necesidad?

¢ Estaréalanecesidad oculta detrés de los medios?

PLANTEOS y REPLANTEOS
de DISENO INDUSTRIAL
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Objeto de
Hombre satisfaccion

de necesidades

Ejemplo: Tengo sed.

Objetos

d SED: manifestacion de la necesidad
e AGUA: Es el objeto de satisfaccion de la necesidad
Disefio Industrial| EIVASOylaCANILLA: Medio que satisface la necesidad
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¢Como se origina un problema?

Formulacién
del
problema

Disefador
Industrial

¢, Como esta
formulado el
problema?

Todos los planteos pueden variar en
forma y contenido
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Situacion Situacion final
(Objeto de D.I.)

Inicial resolucion

Problema Solucion de D1, Resultado.
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solucién viable
rapida

Problema
de Disefio
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Dependiendo Abanico de Todos los planteos establecen:
de la forma y planteos de 1/ Una meta
el contenido problemas 2/ Restricciones

Surgen:_ 1/ Una meta: (bien definida o mal definida)
Las variables 2/ Restricciones: (pocas restricciones o
Las constantes muchas restricciones
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Proceso de Disefio

Diagrama de flujo de dafos

Dfd sobre el Proceso de Disefio
Accion: Desarrollo de producto
Nivel: Macro

Gruppo Strum S.H.

Disefio Industrial

= Proyecto

v

Analisis de proyecto

2

Desarrollode
alternativasy
seleccién

v

Cotizaciény
fabricaciénde
piezas

v

Ensamblede
productoy
prueba
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Proceso de Disefo

Diagrama de flujo de datos

\ 4

Desarrollarla
alternativa elegida

v

Conciliarlaalternativa |

Gruppo Strum S.H.

Disefio Industrial

Modelado/Esquemas grales. de piezas/Maquetas funcionales

Diagrama de mision
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Necesita
algin cambio
parcial?

COTIZACION Y FABRICACION
DE PIEZAS

No

v

Desarrollarel
nomencladorde piezas

A 4

@—' Asignar proveedores »| Planillade nomenclador

v

Desarrollarplanos
previos segun prioridades
de cotizacion

__En mesadediscusion se ajusta/replanteo de piezas/ratificacion y funcion
Lrectificacion de latecnologia aplicada
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Dfd del armado
Se verificé algun factor determinante que obliga
adescartarlaalternativa
Corregirfactores
necesarios
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/\_/
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Proceso de Disefio

Diagrama de flujo de datos

Dfd sobre el Proceso de Disefio
Accién: Desarrollo de producto

Nivel: Micro

ETAPA DE ANALISIS

Mesa dediscusién}

Corregir

ETAPA DE DESARROLLO

S~
Desarrollar propuestas

Proyecto

A 4
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Analizarlatematica ———————¥|

Gruppo Strum S.H.

Planillacon
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Disefo Industrial
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DdVy DE
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Documentar
v
v
Valorar las
propuestas
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Proceso de Disefio Gruppo Strum S.H.

Diagrama de flujo de dafos
Disefio Industrial

Seaprueba? No

A 4

Comprarmateriaprima

v
Fabricarlas piezas SeejecutalaRutinade Fabricacion

v

Chequeoy control Se ejecutala Rutina de Fabricacion
de piezasy material L

Recambioy/o Estan
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Si
v
ENSAMBLE DEL PRODUCTO Ensamble delmodelo
A 4
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X delmodelo
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los defectos Seacepta?

Actualizardocumentos






index-111_1.jpg





index-107_1.png
Proceso de Disefno Gruppo Strum S.H.

Cuadro de tareas
Disefio Industrial

Cuadro de tareas sobre el Proceso de Disefio
Accion: Desarrollo de producto

Responsables

Tarea Documento de Salida
GS F T

Proyecto (E)

Analisis de la tematica Carpeta con conclusiones sobre el producto
a desarrollar. Def. del problema. Mercado. .
Usuario. Lineamientos del proyecto.

Desarrollo de propuestas Desarrollo de alternativas segun los
lineamientos del proyecto

Andlisis, discusién y Eleccion de la alternativa a desarrollar D/P
decisién de la alternativa.

Desarrollo de la alternativa Modelado. Esquemas generales de piezas.
elegida. Maquetas. Modelos funcionales. etc

Ajuste, discusion y replanteo | Listado gral. de piezas con procesos

de piezas asociados, term. superficial y material.
Planos de piezas (Iram) para cotizar.

Cotizacion de piezas

Elaboracion de costos grales. | Planilla de monto de inversion

Replanteo de piezas Listado de piezas. Planos de fabricacion
Nomenclador del producto.

Pre-fabricacion de piezas

Verificacién y control de
piezas

Produccién de piezas Ajuste de informacién. Correciones
de planos. actualizacién de archivos.

Ensamble y chequeo Modelo

Producto (S)

Referencias:
GS = Gruppo Strum E = Ejecuta
F= Fabricante D= Dirige

T= Tercero o Comitente P= Participa
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CONTEXTO DEL DISENADOR INDUSTRIAL
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De prestacion
Culturales





